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A miianyagcsovek tokéletes homogén varratanak

kialakitasi feltételei

1. Acsovek vagashoz hasznaljunk minden esetben specidlis, V alaku késekkel

G)

Szerelési segédlet

A részlet

rendelkezé ollét vagy gorgbs csévagot. Lasd a. abra.

vk wnN

szerint

6. Tartsuk be az atallitasi és a rogzitési id6ket a 3. sz. Tabldzat szerint
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Professzionalis oll6 V-alaku késsel.

A vagashoz minden esetben hasznaljunk éles ollét,
nagyméretl vezetékekhez
pedig gorgds vagot b. Abra.

Tartsuk be a 260 °C suitési hémérsékletet a PP-R és a PP-RCT esetén.
A PP-R, valamint PP-RCT sltésének paraméterei azonosak.
Az idomba torténd betolast jeloljik be a csovon az 1. sz. Tablazat szerint

Tartsuk be a hevités idejét a cs6 atméréjének megfelelGen a 2. sz. Tablazat

Abra Gorgés vago

b.
1. sz. Tablazat Tablazatok a PP-R és a PP-RCT anyagok siitéséhez
A torokba torténd minimalis betolas mélysége

A cs6 dtméréje (mm) 16 20 25 32 40 50 63 75 90 110 | 125
A torokba torténé betolas 13 145 | 16 18 205 | 235 | 27 30 33 37 40
minimalis mélysége (mm)
2. sz.Tablazat

Az el6hevités idGtartama
A cs6 atmérsje (mm) 16 20 25 32 40 50 63 75 90 110 | 125
A hevités id6tartama (mp) 5 5 7 8 12 18 24 30 40 50 60
3.  sz.Tablazat

Osszetolasi id6tartamok
A cs6 dtméréje (mm) 16 20 25 32 40 50 63 75 90 110 | 125
Az atallitas idGtartama (mp) | 4 4 4 6 6 6 8 8 8 10 10
A rogzités id6tartama (mp) 6 6 10 10 20 20 30 30 40 50 60
A h(ilés id6tartama (p) 2 2 2 4 4 4 6 6 6 8 8

Megjegyzés: A miianyag csévek és alkotdelemek polifuzids siitésének irdnyado értékei 20°C kiils6 hémérséklet és enyhe
levegémozgds esetén keriiltek megaddsra.



A TAMASZTEKOK LEGNAGYOBB TAVOLSAGA (cm) EGYRETEGU PP-R ES PP-RCT CSOVEKNEL A ViZ MAXIMALIS
HOMERSEKLETENEK FUGGVENYEBEN

4. sz.tablazat

@ 20°C 60°C 80°C

(mm f pp per PP-RCT | PP-RPN | PP-RPN | PP-RPN | PP-RCT | PPRCT | PP-RPN | PP-RPN | PP-RCT | PP-RPN
) UNI HOT 10 16 20 UNI HOT 16 20 HOT 20
16 75 - 75 80 75 70 - 70 65 - 55
20 80 90 80 90 80 70 75 70 65 65 60
25 90 95 85 95 85 80 85 80 75 75 70
32 100 110 100 110 100 90 90 95 85 80 75
40 115 120 110 120 110 100 105 105 95 95 85
50 125 135 125 135 125 110 115 115 105 100 90
63 140 155 140 155 140 125 130 130 120 115 105
75 155 170 155 170 155 135 140 145 130 125 115
90 175 180 165 180 165 150 150 160 145 135 125

110 185 200 185 200 185 165 170 175 160 155 140

125 200 220 200 220 235 180 185 190 200 165 170

FUGGOLEGES CSORENDSZER ESETEN A LEGNAGYOB TAVOLSAGOT BE KELL SZOROZNI AZ 1,3 EGYUTTHATOVAL
A TAMASZTEKOK LEGNAGYOBB TAVOLS/-:\’GA (cm) TOBBRETEGU PP-R ES PP-RCT CSOVEK ESETEN A ViZ MAXIMALIS
HOMERSEKLETENEK FUGGVENYEBEN
5. sz.Tablazat
20°C 60°C 80°C
@

(mm) | FAsER cooL L%STER STABIOXY Egsgf LA(\)STER STABIOXY E’gsgf ;’?)STER STABIOXY
20 - 90 100 - 75 80 80 65 65
25 - 95 105 - 85 85 85 75 75
32 - 110 120 - 100 100 100 90 90
40 115 120 130 90 110 110 110 100 100
50 130 140 150 95 130 130 130 120 120
63 145 150 160 110 140 140 140 130 130
75 160 170 180 120 155 160 160 145 145
90 170 180 190 130 160 170 170 150 150
110 190 190 200 145 170 175 175 160 160
125 205 210 220 160 180 185 185 165 165

FUGGOLEGES CSGVEK ESETEN A LEGNAGYOB TAVOLSAGOT BE KELL SZOROZNI AZ 1,3 EGYUTTHATOVAL




A KOMPENZALO HUROK HASZNALATA A HOSSZIRANYU HOTAGU

LAS KOMPENZALASAHOZ, ALKALMASINT A CSORENDSZER LEROVIDITESEHEZ
HUROK KOMPENZATOR BEEPITESI

Al MAXIMALIS ERTEKEK (mm), AMELYEK ATVEZETESE A TABLAZATA
Kompenzaciés hurok KOMPENZACIOS HUROK FELADATA 7 sz Tablazat
c abra 6. sz Tablazat Fix pontok tavolsaga (m)
. D2
Al
@ [mm] [mm] @ [mm) FASER PP-R
16 80 STABIOXY PP-RCT
20 80 16 24 8
25 65-70 20 27 9
32 55 25 30 10
40 45 32 36 12
ELOFESZULTSEG KIALAKITASA A MELEGVIZES (Al 13sd 8. sz, Tablazatban) 40 42 14
CSORENDSZERBEN KOMPENZACIOS HUROK SEGITSEGEVEL e. abra  ta L2
A kompenzacids hurkot siités el6tt nyomjuk 6ssze és o o 4h 'é‘z a |
dsszenyomott allapotban sussuik. Lasd: d. abra g == =g
d. dbra 124 1/2 Al E8 PB

A hidegviz vezeték zsugorodasanak
és a melegviz tagulasanak :
elkeriilése érdekében

érdemes a csGvezetékre egy
megfelel§ formaju
kompenzatort installalni (Példa,
lasd a e. Abrat), amely kompenzalja
a negativ és pozitiv

értéki hossziranyu valtozast - Al
(mm) a 8. sz. Tablazat szerint

Ls

L
(min. 10 D)
PB

8 sz Tdbldzat F\ PLAST CSOVEZET HOSSZIRANYU MEGHOSSZABBITASANAK MEGHATAROZASA Al (mm)
At A CSO ANYAGA FV PLAST CSOVEZET HOSSZIRANYU MEGHOSSZABBETA@AK MEGHATAROZASA Al (mm)

Im 2m 3m 4m 5m 6m 7m @ 9m 10 15 20
. UNI PP-R és PP-RCT csovek 1 2 4 5 6 7 10 10 10 10 20 25
10 FASER, STABIOXY PP-R és PP-RCT csévek 1 1 2 2 3 3 4 4 5 5 10 10
. UNI PP-R és PP-RCT csévek 2 5 7 10 10 15 15 20 20 25 35 45
20 FASER, STABIOXY PP-R és PP-RCT csévek 1 2 3 4 5 6 7 10 10 10 15 20
. UNI PP-R és PP-RCT csévek 4 7 10 15 20 20 25 30 30 35 55 70
0 FASER, STABIOXY PP-R és PP-RCT csévek 2 3 5 6 10 10 10 | 10 [ 15 15 25 30
UNI PP-R és PP-RCT csévek 5 10 15 20 25 30 35 QCD 45 50 70 X
FASER, STABIOXY PP-R és PP-RCT csévek 2 4 6 10 10 10 15 15 20 20 30 40
. UNI PP-R és PP-RCT csévek 6 10 20 25 30 35 40 50 55 60 X X
20 FASER, STABIOXY PP-R és PP-RCT csévek 3 5 10 10 15 15 20 20 25 25 40 50
. UNI PP-R és PP-RCT csévek 7 15 20 30 35 45 50 60 65 70 X X
o0 FASER, STABIOXY PP-R és PP-RCT csévek 3 6 10 10 15 20 20 25 25 30 45 60
. UNI PP-R és PP-RCT csévek 10 15 25 35 40 50 60 60 X X X X
o FASER, STABIOXY PP-R és PP-RCT csévek 4 7 10 15 20 20 25 30 35 35 55 X
. UNI PP-R és PP-RCT csovek 10 20 30 40 50 60 65 X X X X X
s FASER, STABIOXY PP-R és PP-RCT csévek 4 10 10 15 20 20 30 30 35 40 60 X

Megjegyzés: x-Al nem keriil megaddsra, mivel az Ls kompenzdcios hossz értéke nagyobb lenne, mint a csétdmasztékok maximdlis tdvolsdga

Ahol:
Al —a cs6 kiszamitott meghosszabbitdsa (mm)
at — a hosszirdnyl hétagulas egyitthatdja (mm/m C°)

L — a kiszdmitott cs6 hosszUsag (a két szomszédos fix PB pont tavolsdga az egyenesben) (mm)

At — a szerelés és az Uzemeltetés kozotti hEmérséklet kilonbozet (°C)

Al (mm)=at.L.At (mm)

ot — PPR és PP-RCT egyréteg( csovek
esetén = 0,15 (mm/m°C)
at - PPR és PP-RCT tobbréteg(i csévek
esetén = 0,05 (mm/m°C)




A KOMPENZALAS HOSSZUSAGANAK MEGHATAROZASA Ls (m)

f. abra L - KOMPENZATOR
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( min. 10 D)
Ls=k. /(D .Al) [m]
Ahol:

Ls — szabad hosszusag a cs6 kompenzalasahoz
k — anyag konstans (PPR= 20)

D —a cs6 kiilsé atmérdje (m)

Al — a ¢s6 kiszamitott meghosszabbodasa (mm)
(lasd: 8. sz. Tablazat)

9. sz. Tablazat AZ Ls (m) KOMPENZALASI HOSSZ MEGHATAROZASA

Ls [m]

Al
[mm] 10 15 20 25 30 35 45 50 55 60 65 70

D16 0,25 0,31 0,36 0,40 0,44 0,47 0,51 0,54 0,57 0,59 0,62 0,64 0,67

@20 0,28 0,35 0,40 0,45 0,49 0,53 0,57 0,60 0,63 0,66 0,69 0,72 0,75

@25 0,32 0,39 0,45 0,50 0,55 0,59 0,63 0,67 0,71 0,74 0,77 0,81 0,84

@32 0,36 0,44 0,51 0,57 0,62 0,67 0,72 0,76 0,80 0,84 0,88 0,91 0,95

@40 0,40 0,49 0,57 0,63 0,69 0,75 0,80 0,85 0,89 0,94 0,98 1,02 1,06

@50 0,45 0,55 0,63 0,71 0,77 0,84 6,89 > 1,95 1,00 1,05 1,10 1,14 1,18

@ 0,50 0,61 0,71 0,79 0,87 0,94 <1,00 > 1,06 1,12 1,18 1,23 1,28 1,33

@75 0,55 0,67 0,77 0,87 0,95 1,02 1,10 1,16 1,22 1,28 1,34 1,40 1,45

@90 0,60 0,73 0,85 0,98 1,04 1,12 1,20 1,27 1,34 1,41 1,47 1,53 1,59

@110 0,66 0,81 0,94 1,05 1,15 1,24 1,33 1,41 1,48 1,56 1,62 1,69 1,75

@125 0,71 0,87 1,00 1,12 1,22 1,32 1,41 1,50 1,58 1,66 1,73 1,80 1,87

Megjegyzés: a Al (mm) adatot ldsd a 8. sz. Tabldzatban



