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DY TRON
MP110 HEGESZTOPAD MUKODTETESE ES MUNKAMENET LEIRASA

Mielétt elsd alkalommal miikédésbe helyezi a berendezést, kérem, olvassa el figyelmesen ezt a
Hasznalati Utasitast! Fontos informaciéval fog szolgalni az eszk6z megfeleld és

biztonsagos miikddtetésével és karbantartasaval kapcsolatban.

Ez a miikodtetési eljaras az MP-110-es hordozhat6 hegeszt6 késziilék hasznalataval

torténd polifuziés hegesztésnek csak az alapelvét irja le. Tehat nem helyettesiti a munkasok
professzionalis képzését egy olyan hegesztGiskolaban, amelyet az ide vonatkozo szabalyok elGirnak.

A KESZULEK LEIRASA

A berendezéshez tartozik egy specialis hegeszt6 a tartojaval és egy kellékdoboz 63-110 pofakkal.

- bilincs

- nyereg

- bilincszaré kar

- hegeszt6 foglalat

- hegesztési tengelymagassag allité
- univerzalis satu (fokusz)
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- a mozgato kerék régzité csavarja (A kerék
masik oldalra helyezéséhez teljesen csavarjuk le!)
8 - mozgato kerék

9 - fék

10 - az univerzalis satu pozicidjat biztosité karok

(lazitsuk meg a kdzéppontba helyezéshez!)

11 - az univerzalis satu tengelymagassaganak beallité csavarja (segitség a kézéppontba allitashoz)
12 - az univerzalis satu zarszerkezete (huzasra nyilik)

13 - az univerzalis satu szoritékereke
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BIZTONSAGI ELOIRASOK ES KARBANTARTAS

A berendezést csak az el6irt célra, tokos polifuzids hegesztésre lehet hasznalni. Nem hasznalhaté
tompahegesztéshez! Ne szedje szét! Ovja a hegesztégépet a razkodasoktdl és az litkdzésektol!

A polifuziés hegesztégépet kizardlag miianyagcsoévek hegesztésére hasznalja, agressziv gazoktol, tliz-

és robbanasveszélyes anyagoktol mentes kérnyezetben.

Amennyiben a hegesztgép fiitétestet forrén teszi le, a fltétest nem érintkezhet semmilyen mas anyaggal.
TILOS a gép hészigeteld kosaranak nyilasaiba barmilyen targyat bedugni, illetve a kosarat lefedni.

Az olvasztd hegesztSfej cseréje kizardlag a hegeszt6gép kikapcsolt allapotaban végezhetd.

Ne érintse meg csupasz kézzel a flitétestet, sem az olvaszté hegesztSfejet; a fej cseréje esetén ajanlatos

a hészigetelt védékesztyl hasznalata.

A felhevilt hegesztéfejeket a hasznalat utan kizarélag a hegesztégép kofferébe, ill. a tlizallo alatétre helyezzik.
A munka befejezése utan kapcsoljuk ki a hegesztégépet ugy, hogy kihizzuk a dugaszt a csatlakoz6 aljzatbdl.

Tartsa tisztan a berendezést!

Ha poros koérnyezetben hasznalta, minden csuszo fellletet tisztitson meg egy ronggyal! Ha sziikséges,
hasznaljon néhany csepp olajat, vagy zsirt (példaul WD40-est).
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A HEGESZTES ELJARASMODJA

1. A bdvitd lapkak felszerelése

1- bovitd lapka
2 - bilincs
3 - nyereg
4 - csuklo

Valassza ki a megfelel6 méreti 4 bévité lapkat!
Helyezze el 6ket a nyereg, illetve a bilincs megfeleld
vajataiba, némi tavolsagot tartva a bilincs
csuklojatol (A) — lasd az dbrat! Majd forgassa

a bévit6 lapkat a csuklé irdnydban egészen
Utkozésig (B)! A bovité lapka kivétele a

fentiekhez képest forditott sorrendben térténik.

2. Afitting rogzitése

- nyereg

- kdzpontositoé eszkdz

- univerzalis satu szoritd kereke
- univerzalis satu (fokusz)

- fitting

- pozicionalé felllet

Régzitsiik ugy a kézpontositd eszkdzt a nyeregbe,
hogy a sik oldala alljon a fokusz felé!

A mozgato kerék forgatasaval allitsuk a fokuszt
a kdzpontositd eszkoz pozicionalo fellletéhez.
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igy helyezziik el a fittinget a fokusz nyilasaban,
hogy a vége teljes fellletével rafekiidjon
a kdzpontositd eszkoz pozicionalo feluletére (A)!

3. A fitting kozpontositasa

- kdzpontosité eszkdz

- univerzalis satu (fokusz)

- fitting

- mozgato kerék

- az univerzalis satu poziciéjat biztosité karok
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Forditsuk ugy a kézpontositot, hogy a Iépcsézetes,
kup alaku része alljon a fékusz felé!

A mozgato kerék forgatasaval toljuk a fittinget
a kdzpontositd kup megfelelS dtméréjéhez (B)!

Ha nincs kézpontban, lazitsuk
meg a fokusz pozicidjat
biztosité csavarokat.

(alul és oldalt)
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Allitsuk poziciéba és régzitsiik Ujra a fokuszt (C)

Tavolitsa el a kdzpontositét a mozgatd kerék
visszaforgatdsaval!

4. A csé rogzitése

- csb

- bilincs

- bévitd lapka

- a hegeszt6 az illesztd eszkozokkel
- csap a nyeregben

- bilincszard karok

- hegeszt6 foglalat
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Fektessuk a csbvet a nyeregbe ugy, hogy a hegesztendd
vége logjon tul a bévitd lapkan, és hajtsuk
rd a bilincseket!

lllessziik a bilincszaro kart (6) a nyereg csapjahoz (5)!

Ha a mélyedés nem illeszkedik, a bilincszard kar
forgatasaval allitsunk karon (A), majd
hdzzuk a kart Utkozésig (B)!
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A hegesztendd feliiletetet alkohollal tisztitsuk meg.

Jeldljik meg az el6zetesen az idomon lemért tokmélység
hosszusagat a csévon!

Helyezziik a hegeszt6t a pofakkal egyiitt a foglalatba!

5. Afitting felmelegitése

- mozgatoé kerék
- hegesztd

- fitting

- fék

A WN -

Régzitslik a hegesztét a fékkel (A)

A mozgat6 kerék forgatasaval lassan
mozgassuk el6szér a fittinget az illeszt6hoz (B)
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6. A csé felmelegitése

-csé

- hegeszt6 az illesztd eszk6zokkel
- fitting

- mozgatoé kerék

- fék
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Oldjuk a féket ugy, hogy flggdéleges
helyzetbe mozditjuk a fékkart (5)

A mozgato kerék forgatasaval lassan
toljuk rd a hegeszt6t kovetkezd miveletként a csévégre (A)!

Toljuk lassan a pofat egészen a jelig.

Rogzitsuk a poziciot (B) és melegitsuk

fel a hegesztendé részeket az el6irt masodperc szerint!

FIGYELEM! A felmelegitési idoket a
miianyag csévek gyartoja irja elo.

INPiPE Kft. - Masképp, mint mdsok... www.inpipe.hu Tel/Fax: 219-56-23



7. Hegesztés vége

- csb

- fitting

- mozgato kerék
- fék
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A felmelegités utan allitsuk a fékkart fliggéleges
helyzetbe, és a mozgatd kerék visszafelé
forgatdsaval vigylik egymastdl tdvolabb a
hegesztendé részeket.

Tavolitsuk el a hegeszt6t
és tegylk el a tartéjaba!

A mozgat6 kerék forgatasaval toljuk a fittinget a lehet6 leggyorsabban
a cs6hoz (A), és rogzitsuk a pozicidjat a fékkel (B)!
Hitslk le a hegesztést a melegitési masodperc 2x idejét szamolva.

FIGYELEM! A hiitési id6ket a miianyag
csovek gyartoi eldirjak.
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8. A meghegesztett csé eltavolitasa

- bilincszaré kar

- bilincs

- meghegesztett cs6

- az univerzalis satu zarszerkezete
- az univerzalis satu szoritokereke
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Nyomijuk le a bilincs zardkarjait (A),
és hajtsuk vissza a csévet tartd bilincseket (B)!

Amennyire csak lehet, lazitsuk meg a szoritd kereket
a fékuszon, hogy fel tudjuk hajtani!

FIGYELEM!
Csak teljesen nyitott fokuszt lehet kinyitni, ha egy
kicsit is zarva van, akkor nem!

A zarszerkezet huzva hajtsuk hatra a fokuszt (C)!

Készen is vagyunk!
J6 munkat! Sikeres kotést!

Miiszaki kérdésekhez - Elérhetéségeink:

INPiPE Kft.

1097 Budapest, ®
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